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Die Erfindung bezieht sich auf einen Haubengliihofen, insbesondere fur Stahlband- 
oder Drahtbunde, mit einem das Gluhgut aufnehmenden Gluhsockel, mit einer 
gasdicht aufgesetzten Schutzhaube, mit einem im Gluhsockel gelagerten Radial- 
geblase, das ein Laufrad und einen das Laufrad umschlieSenden Leitapparat zur 
Umwalzung eines Schutzgases in der Schutzhaube umfaBt, mit einem Warmetau- 
scher zum Kiihlen des Schutzgases, der eingangsseitig uber einen StrQmungska- 
nal an die Druckseite des Radialgeblases angeschlossen ist und ausgangsseitig in 
einen Ringspalt zwischen dem Leitapparat und der Schutzhaube mundet, und mit 
einer axial in den druckseitigen Stromungsweg des Radialgeblases verschiebbaren 
Umlenkeinrichtung zum wahlweisen AnschluB des zum Warmetauscher fuhrenden 
Str6mungskanals an das Radialgeblase. 

Bei der Warmebehandlung von metallischem Gluhgut, wie Stahlband- oder Draht- 
bunden, erfolgt sowohl die Warmebehandlung als auch die notwendige nachfol- 
gende Abkuhlung unter Schutzgas, meist Stickstoff oder Wasserstoff bzw. ein 
Gemisch dieser Gase. Zur Abkuhlung des Gluhgutes wird das aus der Schutzhau- 0 r> 
be uber ein zentrales Radialgeblase abgesaugte Schutzgas zur Kuhlung uber 
einen Warmetauscher geleitet, bevor es wieder in die Schutzhaube strdmt. Zu 
diesem Zweck ist es bekannt (DE 2 228 215 A), unterhalb des das Gluhgut auf- 
nehmenden Gluhsockels eine ringformige Kuhlkammer mit Kuhlschlangen vorzu- 
sehen und diese Kuhlkammer uber axiale Stromungskanale an die Druckseite des 

Radia ' geblases anzubinden, und zwar zwischen dem Laufrad und dem Leita p parat 

dieses Radialgeblases. In den Stromungskanalen sind axial verstellbare Schieber 
gelagert, die in den druckseitigen Stromungsweg des Radialgeblases vorgescho- 
ben werden konnen, urn den aus der Schutzhaube angesaugten Gasstrom uber 
die Kuhlkammer zu leiten, die iiber einen aufceren Ringspalt zwischen dem Leitap- 
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parat des Radialgeblases und der Schutzhaube mit der Schutzhaube in Stro- 
mungsverbindung steht. In der abgesenkten Schieberstellung sind die Stromungs- 
kanale geschlossen, so daB das axial angesaugte Schutzgas uber das Laufrad des 
Radialgeblases durch den Leitapparat im Kreislauf in die Schutzhaube geleitet 
wird. Zum Kuhlen des Schutzgases werden die Schieber angehoben, was die 
Umlenkung des Schutzgases nach unten zur Kuhlkammer zur Folge hat. Da der 
Gluhsockel nach unten durchbrochen werden muS, wirkt sich die Anordnung der 
axialen Stromungskanale nachteilig auf die Tragfahigkeit des Gluhsockels aus. 
AuSerdem ergeben sich ungunstige Stromungsverhaltnisse bei der Umlenkung 
des Schutzgases zur Kuhlkammer, weil die Umschalteinrichtung im Bereich der 
hochsten Austrittsgeschwindigkeit des Schutzgases aus dem Laufrad vorgesehen 
werden muS. 

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Haubengluhofen der ein- 
gangs geschilderten Art mit einfachen konstruktiven Mitteln so auszubilden, daB 
eine vorteilhafte Schutzgaskuhlung erreicht werden kann, ohne in die Konstruktion 
des Gluhsockels nachhaltig eingreifen zu mussen. 

Die Erfindung lost die gestellte Aufgabe dadurch, daB die Schutzhaube iiber einen 
Ringflansch gasdicht gelagert ist, daB der Warmetauscher unterhalb des Ringflan- 
sches liegt, daB der Stromungskanal aus einem vom AuBenumfang des Leitappa- 
rates ausgehenden, zum Ringspalt konzentrischen Ringkanal besteht und daG die 
Umlenkeinrichtung als den Leitapparat auften umschlieBender, ringformiger Um- 
lenkschieber ausgebildet ist. 

Zufolge der Verlegung des Stromungskanals in den auBeren Umfangsbereich des 
Gluhsockels kann dieser im wesentlichen unverandert aufgebaut werden. Dazu 
kommt, daB die Umlenkeinrichtung, die das zu kuhlende Schutzgas in den zum 
Warmetauscher fuhrenden Ringkanal umlenkt, der Austrittsseite des Leitapparates 
zugeordnet~wird, was vorteilhaft^Stromungsl^dingun" ie~u mzu le n ken de~ 

Gasstromung ermoglicht, zumal der Umlenkschieber den Leitapparat durchgehend 
umschlieBt. Der vom AuBenumfang des Leitapparates ausgehende, als Ringkanal 
ausgebildete Stromungskanal stellt auBerdem eine vorteilhafte Voraussetzung fur 
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eine Warmetauscheranordnung in Form eines den Gluhsockel umschlielJenden 
Ringes dar, was eine einfache Dichtung der Schutzhaube uber einen Ringflansch 
ermoglicht, ohne in diesem Bereich gesonderte KuhlmafJnahmen treffen zu mus- 
sen. Der unterhalb des Ringflansches der Schutzhaube angeordnete Warmetau- 
scher sorgt ja uber das abgekuhlte Schutzgas fur eine entsprechende Kuhlung in 
diesem Bereich. 


Um besonders einfache Konstruktionsverhaltnisse zu erhalten, kann der Ringkanal 
und der Ringspalt durch eine zylindrische Wand voneinander getrennt werden, die 
axial verschiebbar gelagert ist und den ringformigen Umlenkschieber tragt. Da die 
zylindrische Wand zur Verstellung des ringformigen Umlenkschiebers dient, entfal- 
len sonst erforderliche Antriebsverbindungen zwischen dem Stelltrieb und dem 
Umlenkschieber. 


Weisen die Leitschaufeln des Leitapparates an ihren auReren Stirnseiten Ausneh- 
mungen fur den Umlenkschieber auf, so ergibt sich in radialer Richtung eine ge- 
drangte Bauweise, die eine unmittelbare Ubernahme der Stromungsfuhrung durch 
den Umlenkschieber erlaubt, und zwar bei einer entsprechenden Ausgestaltung 
des Umlenkschiebers sowohl gegen die Schutzhaube als auch zum Ringkanal hin. 

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es 
zeigen: 

Fig. 1 einen erfindungsgemalien Haubengluhofen ausschnittsweise im Bereich 
des Gluhsockels in einem schematischen Axialschnitt und 

Fig. 2 diesen Gluhofen im Bereich des Warmetauschers ebenfalls in einem Axial- 
schnitt, jedoch in einem groSeren Malistab. 


Der Haubengluhofen gemaB dem dargestellten Ausfuhrungsbeispiel weist einen 
Gluhsockel 1 auf, in dem ein Radialgeblase 2 gelagert ist, dessen Laufrad 3 von 
einem Motor 4 angetrieben wird. Das Laufrad 3 ist von einem Leitapparat 5 um- 
schlossen, dessen Leitschaufeln mit 6 bezeichnet sind. Das auf dem Gluhsockel 1 
aufruhende Gluhgut 7, das lediglich strichpunktiert angedeutet ist, wird von einer 
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Schutzhaube 8 abgedeckt, die uber einen Ringflansch 9 abgestutzt ist, der uber 
eine umlaufende Dichtung 10 fur einen gasdichten AbschluS der Schutzhaube 8 
sorgt. 


Unterhalb des Ringflansches 9 der Schutzhaube 8 wird der Gluhsockel 1 von 
einem Warmetauscher 11 umschlossen, der auf der Abstromseite in einen Ring- 
spalt 12 zwischen der Schutzhaube 8 und dem Leitapparat 5 mundet. Zulaufseitig 
schlie&t der Warmetauscher 11 an einen Stromungskanal 13 an, der als zum 
Ringspalt 12 konzentrischer Ringkanal 14 ausgebildet ist. Die Trennung zwischen 
dem Ringkanal 14 und dem Ringspalt 12 erfolgt durch eine zylindrische Wand 15 
die axial verschiebbar gelagert und mit einem Stelltrieb 16 uber Hubstangen 17 
verbunden ist. Die Wand 15 tragt eine aufcen an den Leitapparat 5 anschlieliende 
Umlenkeinrichtung in Form eines den Leitapparat 5 umschlielSenden, ringformigen 
Umlenkschiebers 18, der entweder die Gasstromung gemaB der Fig. 1 in die 
Schutzhaube 8 freigibt, wie dies durch den Stromungspfeil 19 angedeutet ist, oder 
die Gasstromung entsprechend der Fig. 2 in den Ringkanal 14 umlenkt. Aufgrund 
des keilformigen Querschnitts des Umlenkschiebers 18 kann dieser auch in Zwi- 
schenstellungen eingesetzt werden, was eine Temperatursteuerung des Schutz- 
gases in der Schutzhaube 8 erlaubt. 

Da die Leitschaufeln 6 des Leitapparates 5 an der auBeren Stirnseite an die Quer- 
schnittsform des Umlenkschiebers 18 angepaBte Ausnehmungen 20 aufweisen, 
fugt sich der Umlenkschieber 18 vorteilhaft in den gewonnen Raum ein, was eine 
radial gedrangte Bauweise mit sich bringt. 

Zum Kuhlen des Schutzgases in der Schutzhaube 8 wird der Umlenkschieber 18 
aus der in der Fig. 1 dargestellten abgesenkten Stellung in die Stellung nach der 
Fig. 2 angehoben, um einen entsprechenden Gasstrom uber den Ringkanal 14 
durch den Warmetauscher 11 abzukuhlen und uber den Ringspalt 12 wieder der 
Schutzhaube 8 zuzufuhren. Die Kuhlung des Schutzgases im Bereich unterhalb 
des Ringflansches 9 bringt eine Kuhlung der Schutzhaube mit dem Ringflansch 9 
in diesem Bereich mit sich, was sonst erforderliche gesonderte Kuhlmalinahmen 
eriibrigt. 
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PatentanwSlte 
Dipl.-lng. Gerhard Hubscher 
Dipl.-lng. Helmut Hubscher 
Spittelwiese 7, A-4020 Llnz 

(31 990) 

Patentanspruche: 

1. Haubengluhofen, insbesondere fur Stahlband- oder Drahtbunde, mit einem 
das Gluhgut aufnehmenden Gluhsockel, mit einer gasdicht aufgesetzten Schutz- 
haube, mit einem im Gluhsockel gelagerten Radialgeblase, das ein Laufrad und 
einen das Laufrad umschlielienden Leitapparat zur Umwalzung eines Schutzgases 
in der Schutzhaube umfaBt, mit einem Warmetauscher zum Kuhlen des Schutzga- 
ses, der eingangsseitig uber einen Stromungskanal an die Druckseite des Radial- 
geblases angeschlossen ist und ausgangsseitig in einen Ringspalt zwischen dem 
Leitapparat und der Schutzhaube miindet, und mit einer axial in den druckseitigen 
Stromungsweg des Radialgeblases verschiebbaren Umlenkeinrichtung zum wahl- 
weisen AnschluR des zum Warmetauscher fuhrenden Stromungskanals an das 
Radialgeblase, dadurch gekennzeichnet, da& die Schutzhaube (8) uber einen 
Ringflansch (9) gasdicht gelagert ist, dafi der Warmetauscher (11) unterhalb des 
Ringflansches (9) liegt, dafc der Stromungskanal (13) aus einem vom Aulienum- 
fang des Leitapparates (5) ausgehenden, zum Ringspalt (12) konzentrischen Ring- 
kanal (14) besteht und da& die Umlenkeinrichtung als den Leitapparat (5) auften 
umschlieBender, ringformiger Umlenkschieber (18) ausgebildet ist. 

2. Haubengluhofen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da(i der Ring- 
kanal (14) und der Ringspalt (12) durch eine zylindrische Wand (15) voneinander 
getrennt sind, die axial verschiebbar gelagert ist und den ringformigen Umlenk- 
schieber (18) tragt. 

3. Haubengluhofen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daS die 
Leitschaufeln (6) des Leitapparates (5) an ihrer auReren Stirnseite Ausnehmungen 
(20) fur den Umlenkschieber (18) aufweisen. 

Linz, am 21 . Marz 2003 Ebner Industrieofenbau Gesellschaft m.b.H. 

durch: 

Patentanwalte 
Dipl.-lng. Gerhard Hubscher 
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Zusammenfassung: 


1 


Es wird ein Haubengluhofen, insbesondere fur Stahlband- oder Drahtbunde, mit 
einem das Gluhgut (7) aufnehmenden Gluhsockel (1), mit einer gasdicht aufgesetz- 
ten Schutzhaube (8), mit einem im Gluhsockel (1) gelagerten Radialgeblase (2), 
das ein Laufrad (3) und einen das Laufrad (3) umschlieBenden Leitapparat (5) zur 
Umwalzung eines Schutzgases in der Schutzhaube (8) umfalit, mit einem Warme- 
tauscher (11) zum Kuhlen des Schutzgases, der eingangsseitig uber einen Stro- 
mungskanal (13) an die Druckseite des Radialgeblases (2) angeschlossen ist und 
ausgangsseitig in einen Ringspalt (12) zwischen dem Leitapparat (5) und der 
Schutzhaube (8) mundet, und mit einer axial in den druckseitigen Stromungsweg 
des Radialgeblases (2) verschiebbaren Umlenkeinrichtung zum wahlweisen An- 
schluB des zum Warmetauscher (11) fuhrenden Stromungskanals (13) an das 
Radialgeblase (2) beschrieben. Urn einfache Konstruktionsverhaltnisse zu schaffen, 
wird vorgeschlagen, da& die Schutzhaube (8) uber einen Ringflansch (9) gasdicht 
gelagert ist, dali der Warmetauscher (11) unterhalb des Ringflansches (9) liegt, dali 
der Stromungskanal (13) aus einem vom AuRenumfang des Leitapparates (5) 
ausgehenden, zum Ringspalt (12) konzentrischen Ringkanal (14) besteht und dali 
die Umlenkeinrichtung als den Leitapparat (5) auBen umschlieBender, ringformiger 
Umlenkschieber (18) ausgebildet ist. 

(Fig. 1) 
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